RUCKBLENDE

KEWU setzt aut Metallrecycling
aus Schlacke

Trotz der aktuellen
Wirtschaftsflaute und
den damit verbundenen
tiefen Rohstoffpreisen,
Metallschrott ist ein
interessantes Business.
Die Berner KEWU hat
deshalb eine neue
Anlage installiert, um
die wertvollen Metalle
aus der Schlacke
Metall auszusortieren.

Pieter Poldervaart

Schlacke aus der Kehrichtverbren-
nung ist nicht einfach ein Rests-
toff, der teuer deponiert werden
muss. Vielmehr besteht Schlacke -
allen Separatsammlungen zum
Trotz - aus tiber 10 Prozent Metall.
Studien zeigen, dass in der
Deutschschweiz 8 bis 10 Prozent
Eisen und 3 bis 4 Prozent Nicht-
eisenmetall enthalten sind; in der
Romandie liegt der Wert um 25 bis
35 Prozent hoher. Damit iibersteigt
der Metallgehalt jenen der meisten
natiirlichen Erzvorkommen - und
macht die Schla-ckenausbeutung in
der rohstoffarmen Schweiz lukrativ.

Eisen, Alu, Kupfer

Bester Beweis dafiir, dass sich das

Im Zweifelsfall hilft bei der
Handsortierung der Magnet,
Eisen und Nichteisen zu

trennen.
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Verfahren lohnt, ist die Kehricht-
beseitigungs AG (KEBAG) in
Zuchwil/SO, die Anfang August
zur Einweihung ihrer neuen Ent-
schrottungsanlage einlud. Die
KEBAG AG entsorgt den Abfall
von 215 Gemeinden in den Kanto-
nen Bern und Solothurn mit rund
4507000 Einwohnern. Rund 200’000
Tonnen Kehricht verbrennt die
KEBAG jibhrlich, zuriick bleiben
50’000 Tonnen Schlacke. Diese
werden in Containern mit Bahn
und anschliessend Lastwagen zur
Deponie der KEWU AG in Krauch-
thal tiberfiihrt.

Die weltweit modernste Anlage
dieser Art zeichnet sich durch ein
zweiphasiges Verfahren aus. Im
ersten Schritt durchlduft das Mate-
rial die Grobabscheidung, wobei
die Laufbénder im Schnelllauf ein-
gestellt sind. Dabei wird die rohe
Schlacke mit einem Pneulader in
einen grossen Trichter mit Klapp-
rost gegeben, der Stiicke von mehr
als 200 Millimeter Durchmesser
abtrennt und zur manuellen Sepa-
rierung weiterleitet. Uber einem
Forderband kommt ein Magnet
zum Einsatz, der grosse Eisenteile
abtrennt. Ein Linearsieb separiert
dann die grobe Fraktion von der
Feinfraktion (kleiner als 50 Milli-
meter). Die grobe Fraktion, oft
Motoren, Trafos, Edelstahl, grobes
Nichteisen und unverbranntes Ma-
terial, werden von Hand verlesen.

Feinste Alukérner, die nur dank
der modernen Anlage
zuriickgewonnen werden
kénnen. Bild Lea Sakran
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Ein Sternsieb trennt die Fein-
fraktion nochmals in zwei Unter-
fraktionen: einerseits von null bis
zu sechs Millimeter Durchmesser,
andererseits von 6 bis 50 Millime-
ter. Das Material wird erneut mit
starken Bandmagneten auf Eisen
abgesucht und schliesslich einem
Wirbelstromabscheider zugefiihrt,
der Metalle von einem Reinheits-
grad von 50 bis 60 Prozent bereit-
stellt. Dabei handelt es sich zu 80
Prozent um Aluminium, je zehn
Prozent entfallen auf Kupfer und
andere Metalle.

Phase 2: Noch reineres
Metall

In einer zweiten Phase erfolgt die
so genannte Feinabscheidung,
wobei die Anlage einmal pro Wo-
che im Langsamlauf in Betrieb ge-
nommen wird. Ziel ist es, eine ho-
here Reinheit der gewonnenen Me-
talle zu erzielen. So werden Metal-
le mit einem Durchmesser von 0
bis 50 Millimetern, die aus der
Grobabscheidung stammen und
einen Reinheitsgrad von 50 bis 60
Prozent aufweisen, in einem Bre-
cher von Schlacke befreit. Desglei-
chen wird in der Handauslese aus-
geschiedene Grobschlacke in der
Dimension 50 bis 200 Millimeter
iiber den Brecher geschickt, um
Metall von Schlacke zu trennen.
Das Ergebnis sind Metalle von ei-
ner 90- bis 95-prozentigen Rein-
heit, die dann den Schmelzwerken
zugefiihrt werden konnen.

Rickholquote deutlich
erhoht

Die niederldndische Recco BV als
Lieferant gibt die Jahreskapazitit
mit 100’000 Tonnen Schlacke pro
Jahr an, die KEWU rechnet mit ei-
nem realistischen Kapazitit von

Bei der KEWU in Krauchthal
wird die Schlacke in zwei
Phasen verarbeitet. Bild zVg

60’000 bis 70’000 Jahrestonnen.
Die Betreiber hoffen, dass die mo-
derne Anlage 7,5 Prozent Eisen und
knapp zwei Prozent Buntmetalle
separieren wird, was 800 Tonnen
Aluminium und 4000 Tonnen Ei-
sen pro Jahr bedeutet. Das sind be-
deutende Fortschritte gegeniiber
den Vorldufern. Die 2001 ange-
schaffte Anlage zu 300’000 Fran-
ken schaffte nur Eisen, und zwar
bescheidene zwei Prozent der Schla-
ckenmenge. Als 2006 fiir 750’000
Franken die erste Anlage mit Wir-
belschichtabscheider angeschafft
wurde, die ebenfalls von der Recco
BV stammte, konnten 0,7 Prozent
Nichteisenmetalle und 6 Prozent
Eisen aus der Schlacke zuriick-
gewonnen werden. Bei Anschaf-
fungskosten von 2,3 Millionen
Franken und jeweils zwei Betreu-
ungspersonen hingt die Amortisa-
tion natiirlich von den aktuellen
Preisen fiir Metallschrott ab. Kos-
tenneutral arbeite man, wenn fiir
Aluminium 900 Franken, fiir Ei-
senschrott 15 Franken pro Tonne
bezahlt werde. Doch neben der wirt-
schaftlichen und 6kologischen Sei-
te gibt es auch eine juristische: Das
BAFU plant offenbar, alle Schla-
ckendeponien zu verpflichten, ab
2012 das Metall aus der Schlacke zu
entfernen. Die KEWU hat diesbe-
ziiglich langjahrige Erfahrung und
ist dank ihren Investitionen vorziig-
lich gertistet fiir diese Vorgaben.



